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..................... UBER 2K WELDING -

2K Welding wurde 2004 von einem Team aus erfahrenen Ingenieuren gegriindet und ist auf fortschrittliche SchweiRtechnologien,
Automatisierungssysteme und kundenspezifische Fertigungslosungen spezialisiert. Von der Konstruktion und Entwicklung bis hin
zur Produktion, Prifung und Inbetriebnahme wird jedes Projekt mit einem starken Fokus auf Prazision, Qualitat und Zuverlassigkeit
umgesetzt.

Durch die Anwendung des Qualitdtsmanagementsystems gemaR 1SO 9001:2015 verbinden wir umfassendes Engineering-Know-how
mit modernen Fertigungstechnologien, um Losungen zu entwickeln, die internationalen Branchenstandards entsprechen. Unsere
Systeme sind darauf ausgelegt, die Produktivitdt zu steigern, eine gleichbleibende SchweiRqualitdt zu gewahrleisten, die Abhadngigkeit
von Arbeitskraften zu reduzieren und eine langfristige Fertigungsleistung zu unterstitzen.

Wir bieten robotergestiitzte und mechanisierte SchweiRlosungen, die speziell auf Branchen wie die maritime Industrie, den
Energiesektor, den Behalterbau, den Windenergieanlagenbau sowie die Herstellung von Stahlkonstruktionen und Transformatoren
zugeschnitten sind. Die Vielseitigkeit und Skalierbarkeit unserer Systeme, die durch ihre modulare Bauweise ermoglicht werden,
erlauben eine einfache Anpassung an unterschiedliche Anwendungen und Anforderungen des globalen Marktes.

2K WELDING GMBH

o 2K WELDING TURKEY
2K WELDING USA

EXPORTLANDER

www.2kwelding.com
info@2kwelding.com

Um dem zunehmenden Mangel an qualifizierten SchweiBern entgegenzuwirken, haben wir bedienergefiihrte, halbautomatische
SchweiBsysteme entwickelt, die Kameras und eine Laserpositionierung nutzen, um die Produktionsleistung zu verbessern und
wiederholbare Ergebnisse zu gewahrleisten. Durch die Reduzierung der direkten Einwirkung intensiver Hitze, von Licht und
SchweiBrauch auf den Bediener werden gleichzeitig die Sicherheit und die Ergonomie verbessert.

Unterstitzt durch unser erfahrenes Ingenieurteam und strategische Standorte sowie getragen von einem starken Engagement
fr die Zufriedenheit unserer Kunden liefert 2K Welding technischen Support und schafft langfristige Partnerschaften, die auf
Vertrauen, Innovation und zuverldssiger Leistung basieren.

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 3
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Bei 2K Welding besteht unsere Mission darin, Herstellern durch fortschrittliche Schweil3- und
Automatisierungslosungen zu einer hoheren Produktivitat zu verhelfen. Durch die Verbindung von
Engineering-Kompetenz mit innovativen Technologien liefern wir bei jedem Projekt prazise, effiziente und
gleichbleibende Qualitat. Wir arbeiten eng mit unseren Kunden zusammen, um zuverldssige und langfristige
Losungen zu entwickeln, die die Fertigungsleistung steigern, nachhaltige Betriebsabldufe unterstiitzen und ihre
Wettbewerbsfahigkeit auf den globalen Markten starken. Unser Engagement flr internationale Standards sowie
eine liickenlose Riickverfolgbarkeit und umfassende Sicherheit spiegeln sich in allem wider, was wir tun.

VISION

Unsere Vision ist es, durch die Bereitstellung innovativer Technologien, die die Zukunft der
industriellen Produktion gestalten, zu einem weltweit anerkannten fihrenden Unternehmen
in den Bereichen Schweiflautomatisierung und Maschinenbau zu werden. Wir unterstiitzen
Hersteller dabei, ihre Leistungsfahigkeit durch zuverlassige, effiziente und nachhaltige
Losungen zu verbessern, und bauen langfristige Partnerschaften auf, die auf Vertrauen und
Innovation basieren. Dank unseres strategischen Standorts und unseres starken
Engagements fiir einen kundenorientierten Service bieten wir zuverlassigen Support

und Losungen, die unseren Kunden einen sicheren und reibungslosen Betrieb

ermoglichen.

¥ WERTE

Auf einem starken Fundament aufgebaut und von Innovation angetrieben, liefern wir in allem, was wir tun,
Qualitat, Zuverlassigkeit und Mehrwert. Wir verbessern kontinuierlich unsere Produkte, Dienstleistungen
und Prozesse, um den sich wandelnden Anforderungen unserer Kunden und der Branchen, in denen wir
tatig sind, gerecht zu werden. Durch die Verbindung von operativer Exzellenz mit einer konsequenten
Kundenorientierung bauen wir langfristige Partnerschaften auf, die auf Vertrauen und bestandiger Leistung
beruhen. Unserem Engagement fiir verantwortungsbewusstes Wachstum und nachhaltige Praktiken folgend,
schaffen wir dauerhaften Wert fir unsere Kunden, unsere Gemeinschaften und zukiinftige Generationen.
Unser Ziel ist es, eine weltweit anerkannte Marke zu sein, die flir Qualitdt, Innovation und Integritat steht.

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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ZUVERLASSIGE SCHWEISSAUTOMATISIERUNGSSYSTEME FUR DIE SCHWERINDUSTRIE

2K Welding bietet verschiedenen Branchen leistungsstarke und langlebige Losungen durch
SchweiBautomatisierungssysteme, die speziell dafiir entwickelt wurden, den anspruchsvollen
Produktionsbedingungen der Schwerindustrie standzuhalten.

WICHTIGE BRANCHEN, DIE WIR BEDIENEN:

m Fertigung von Windtiirmen
Individuelle Lésungen fir das hochprazise und reproduzierbare Schweillen groRformatiger Bauteile.

B Rohrproduktionsanlagen
Hochprazise SchweilRsysteme, die mit verschiedenen Durchmessern und Wandstarken

kompatibel sind.

B Fertigung kundenspezifischer Druck- und Kryobehdlter
SchweiBlésungen mit hoher Einbrandtiefe, die strengen Sicherheitsstandards

entsprechen.

B LPG-/LNG-Lagerbehilter
Automatisierungslinien, die auf die SchweiRprozesse von Standardbehaltern

und kundenspezifisch konstruierten Behaltern zugeschnitten sind.

B Kraftstofftransport auf der Schiene
Systeme fiir SchweiBanwendungen, die bei Behéltern von Schienenfahrzeugen

eine hohe Festigkeit erfordern.

PRODUKT- UND LOSUNGSKOMPETENZEN

m Standardproduktgruppen
(Sdulen-Ausleger-Systeme, Rollenbdcke, Positionierer, Nahtschweillmaschinen)

B Kundenspezifische Maschinenkonstruktion
Vollstandig integrierte Losungen, die entsprechend den Anforderungen der Produktionslinie und den

spezifischen Prozessanforderungen entwickelt werden.

B Qualitat — Langlebigkeit — Leistung
Wir bieten die prazisesten SchweiRautomatisierungslosungen fir Ihre Branche.

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 5
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--------------------- UNSERE KOMPETENZEN -........ =

Dank seiner umfassenden Erfahrung in verschiedenen Branchen entwickelt 2K Welding zuverlassige,
innovative und nachhaltige Losungen und bietet zahlreichen Unternehmen vielfiltige SchweiRanwendungen.

Das Unternehmen entwickelt schnelle, hochwertige und langlebige SchweiRsysteme fiir Hersteller von
Reaktoren und Prozessbehdltern in der Druckbehélter-, Chemie- und Lebensmittelindustrie.

UNSERE FACHGEBIETE

1. SchweiBlésungen fiir kreisformige Geometrien

* Schnelle Montage bei geringen Arbeitskosten fir kreisformige Produkte.
e Hochgeschwindigkeits-Schweitechnologien mit hoher Qualitat.
e Hervorragende Wiederholgenauigkeit und minimale Fehlerquoten.

2. SchweiBautomatisierung fiir Rohrschlangen (Coils)

e Vollautomatisiertes SchweilRen von Rohrschlangen um Prozessbehilter.
e Schnelle, reproduzierbare und hochwertige Schweil3prozesse.
e Deutliche Reduzierung der Produktionsdurchlaufzeiten.

3. Kundenspezifische Projektkonstruktionen
e Maligeschneiderte Maschinenkonstruktionen speziell fir die Anforderungen
des Kunden.

e Kundenspezifische Produktionslinienlayouts.
e \Verbesserte Geschwindigkeit, Leistung und Qualitat in den Produktionsprozessen.

UNSERE ENGINEERING-INFRASTRUKTUR

Mit seiner leistungsfahigen Engineering-Infrastruktur und industriellen Erfahrung bietet 2K Welding
effektive, zuverlassige und langlebige SchweilRl6sungen fir Hersteller von Prozessbehaltern. Jedes
Projekt wird entsprechend den Anforderungen des Anwenders optimiert und mit dem Ziel entwickelt,
maximale Leistung zu erzielen.

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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e UNSERE KOMPETENZEN ..o =

MIG- (Metall-Inertgas) und MAG-SchweiRen (Metall-Aktivgas) sind LichtbogenschweiBverfahren, bei
denen eine kontinuierlich zugefiihrte Drahtelektrode und ein Schutzgas verwendet werden. Sie
ermoglichen hohe SchweiRgeschwindigkeiten und eine hohe Leistungsfahigkeit sowohl bei diinnen als
auch bei dicken Werkstoffen. Aufgrund der einfachen Erlernbarkeit, der hohen Eignung fir die

3 Automatisierung und der hohen Abschmelzleistung werden diese Verfahren haufig in der Serienfertigung
= eingesetzt. Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist die Erzeugung eines stabilen Lichtbogens bei

MIG- (Metall-Inertgas) und B B
T b g Loy il unterschiedlichen Metallarten.

MIG-Schweillen

Das MIG-Schweilen ist ein Metall-SchutzgasschweiRverfahren, bei dem inerte Gase wie Argon oder Helium verwendet werden. Es eignet
sich insbesondere zum SchweilRen von Edelstahl, Aluminium und Nichteisenmetallen. Durch den Einsatz inerter Gase wird das
Oxidationsrisiko minimiert und eine sauberere Schweillnaht erzielt.

MAG-Schweien

Das MAG-SchweiRen ist ein Metall-Schutzgasschweiverfahren, bei dem aktive Gase wie Kohlendioxid oder Argon-Kohlendioxid-Gemische
verwendet werden. Es wird hauptsachlich zum Schweifen von Kohlenstoffstahlen und legierten Stahlen eingesetzt. Durch den Einsatz
aktiver Gase ldsst sich das Schmelzbad besser kontrollieren und ein tieferer Einbrand erzielen.

Das WIG-SchweiBen (Wolfram-InertgasschweiBen) ist ein Verfahren mit einer Wolframelektrode, das
saubere, prazise und optisch hochwertige Schweindhte ermdglicht. Aufgrund der guten Kontrolle
beim SchweilRen diinner Werkstoffe, des spritzerfreien Prozesses und der prazisen Steuerung der
Warmeeinbringung eignet es sich besonders fiir qualitdtsorientierte Anwendungen. Insbesondere bei
Anwendungen mit Edelstahl und Aluminium bietet das Verfahren eine hohe Zuverlassigkeit.

WIG- und Force-TIG-Schweien

Das PlasmaschweiB3en ist ein fortschrittliches Verfahren, bei dem mithilfe eines Plasma-Lichtbogens
mit hoher Energiedichte ein schmaler, tiefer und kontrollierter Einbrand erzielt wird. Obwohl das ]
Funktionsprinzip dem WIG-SchweiRen dhnelt, bietet das Verfahren einen stabileren Lichtbogen und :
ermoglicht hochwertige SchweiBnahte bei hohen Geschwindigkeiten. Dadurch bietet es insbesondere d 4 :
bei automatisierten Systemen und anspruchsvollen industriellen Anwendungen erhebliche Vorteile.

PlasmaschweiRen

Das UP-SchweiBen (Unterpulverschweien) bietet eine sehr hohe Abschmelzleistung, einen tiefen
Einbrand und einen spritzerfreien Schweillprozess, da der Lichtbogen unter einer Schicht aus
SchweiBpulver brennt. Aufgrund der hohen Geschwindigkeit und Leistungsfahigkeit, insbesondere
beim SchweiRen dicker Bleche, wird dieses Verfahren bevorzugt in der Schwerindustrie eingesetzt.

2 e itk Die hohe Energieeffizienz und die Moglichkeit eines kontinuierlichen Betriebs machen das Verfahren
A zudem wirtschaftlich.

UP-SchweiRen (UnterpulverschweiRen)

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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AUTOMATISIERUNG FUR DUNNWANDIGE BAUTEILE

PLASMASCHWEISSAUTOMATISIERUNG DRUCKBEHALTER-AUTOMATISIERUNG

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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RUNDSCHWEISSEN

il
POSITIONIERER UND LINEARACHSE
FUR ROBOTERANWENDUNGEN

ROHRINNENSCHWEISSSYSTEM

a
A '

ROLLENBOCK FUR ELLIPTISCHE WERKSTUCKE

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com

HOHENVERSTELLBARES NAHTSCHWEISSSYSTEM

ROLLENBOCK MIT GROSSEN ROLLEN

10
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TOUCHSCREEN-
BEDIENPANEL
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SCHWEISS | iy Fod = O (5 0pAcHTUNGS
KAMERA 4 : KAMERA

1) SCHWEISSKAMERA: Eine speziell angefertigte Kamera, die an der Spitze des Auslegers angebracht ist. Sie reduziert die wahrend des
SchweiBprozesses entstehende hohe Lichtintensitdt und macht den SchweilRbereich fiir das menschliche Auge sichtbar. Dadurch kann der
Bediener die Genauigkeit der SchweilRnaht Gberwachen und bei Abweichungen im Schweibereich des Werkstlicks mithilfe eines Joysticks

eingreifen.

2) BEOBACHTUNGSKAMERA: Eine an der Auslegerspitze montierte, einstellbare hochauflésende Kamera (1080p), die so positioniert ist,

dass sie die Qualitatskontrolle der SchweilRndhte ermaoglicht.

3) STEUERUNG EXTERNER MASCHINEN: In diesem Bereich werden manuelle Einstellungen wie Start, Stopp und Bewegungsrichtung fur

externe Maschinen (Rollenbdcke, Positionierer usw.) gesteuert, die mit dem Saulen-Ausleger-Automatisierungssystem verbunden sind.

4) CBEWEGUNGEN DES SAULEN-AUSLEGER-SYSTEMS: Alle Achsbewegungen (Ausleger aufwirts, abwarts, vorwérts, riickwarts usw.)
konnen dem Saulen-Ausleger-System zugewiesen werden. Die an der Auslegerspitze befindlichen Linearachsenmodule kénnen Uber einen

Joystick prazise gesteuert werden.

5) TOUCHSCREEN-BEDIENPANEL: Alle Einstellungen und Daten des Saulen-Ausleger-Systems werden tiber das Touchpanel verwaltet.
Auslegergeschwindigkeit, Fahrgeschwindigkeit, Sdulengeschwindigkeit und alle weiteren Funktionen werden tber diese Bedienoberflache
gesteuert. Samtliche Geschwindigkeitsregelungen sowie synchrone oder manuelle Betriebseinstellungen fiir externe Maschinen
(Rollenbdcke, Positionierer usw.) kénnen konfiguriert werden. Darlber hinaus verfigt das System Uber eine spezielle Software fir WPS

(SchweiBanweisung / Welding Procedure Specification), mit der alle Schweifparameter im Speicher abgelegt werden kénnen.

6) SCHWEISSSTART UND -ENDE: Das System verfligt (iber separate Tasten zum Starten und Beenden des SchweiRprozesses. Dariiber
hinaus konnen die Auflésungseinstellungen der MIG/MAG-SchweilRkameras entsprechend der Stromstérke angepasst werden.

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 11
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SCHWEISSANWENDUNGEN

: ROHRSCHLANGEN-SCHWEISSSYSTEM

Wesentliche Vorteile:
e Prazise Brennerpositionierung
e Hohere Produktivitat
¢ Reduzierte bedienerbedingte Abweichungen
e Flexible Prozessintegration

e Zentrale Steuerung

12



Ak, THIN WALL ~—mm @

Die Thin-Wall-Maschine ist ein innovatives System, das eine schnelle und einfache Montage mit nur einem Bediener und ohne zusatzliche
Ausriistung ermoglicht. Sie wurde entwickelt, um Produktionsprozesse zu beschleunigen, die Qualitdt zu steigern und Kosten zu reduzieren.
Das System arbeitet nach dem Prinzip von Montage und SchweilRen und stellt sicher, dass die Rundnahte der Behalter vollstandig geschweilt
werden, bevor zum nachsten Arbeitsschritt Gbergegangen wird. Dadurch wird die Leistungsfahigkeit der Produktionslinie erhoht.

Das System bietet eine Losung flr die Herausforderungen bei der vertikalen Montage, die insbesondere
in der Edelstahlindustrie auftreten, und beseitigt Probleme, die durch begrenzte Deckenhdhen
verursacht werden. Durch die Moglichkeit, von der Schweilposition PC in die Position PA zu

wechseln, werden die SchweiRarbeiten einfacher, sicherer und qualitativ hochwertiger. Dank
seiner benutzerfreundlichen Konstruktion ist Thin Wall eine effektive Losung zur Optimierung
der Produktionsprozesse sowohl bei der Montage als auch beim SchweiRen.

. Flir weitere detaillierte Informationen scannen Sie den QR-Code

www.2kwelding.com
info@2kwelding.com

STANDARD FUNKTIONEN

£3 Industrielle drahtlose Fernsteuerung

£3 Benutzerfreundliche Betriebssteuerung mit PLC-Steuerungseinheit

3 Einfaches Anzeigen und Steuern mit einem 7-Zoll-HDMI-Bildschirm
€3 4 Hydraulikaggregate .
FUNKFERNBEDIENUNG

3 Anzeigetafel

g

Transportkapazitit, Antriebseint "II Lastkapazitdt der kdurch Ldnge Breite Hahe Motorleistung Drehzahlbereich
des Sets Tragfdhigkeit | Antriebslose Einheit Qmin-Qmax L w H .
MODEL KW, 'mm/min,
(Tonnen) (Tonnen) (Tonnen) (mm) (mm) (mm) (mm) (kw) {speir/smio)
THIN WALL 10 5 5 1000 - 4000 6000 4245 2600 2x0,55 130 ve 1300

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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GROWING LINE SYSTEM

Das selbstausrichtende Fit-Up-System der HR-FU-Serie gewahrleistet eine schnelle und
prazise Ausrichtung von Werkstlicken mit groRen Durchmessern durch den synchronisierten
Betrieb einer feststehenden Hydraulikeinheit, einer verfahrbaren Hydraulikeinheit und einer
verfahrbaren Dreheinheit. Das System wird iber eine einzige Funksteuereinheit bedient und
ermoglicht dank integrierter Hydraulikheber die einfache Durchfiihrung von Montage- und
SchweiBprozessen auf einer einzigen Linie. Durch die Minimierung der erforderlichen
Ausrichtarbeiten vor dem SchweiRen erhéht das System die Prozesseffizienz und die
SchweiBqualitat.

Hinweis: Die Systeme der HR-FU-Serie werden aufgrund unterschiedlicher
Werkstlickdurchmesser und Tragfahigkeitsanforderungen projektspezifisch konstruiert.

Option: Optional ermoglicht das System eine schnelle manuelle oder motorische Anpassung
an den Werkstiickdurchmesser mittels einer Trapezgewindespindel.

Das GROWING-LINE-System ist eine Produktionslinie, die durch die schrittweise und synchronisierte Bewegung von vier Haupteinheiten
arbeitet: einer feststehenden Hydraulikeinheit, einer verfahrbaren Hydraulikeinheit, einer verfahrbaren Rollenbockeinheit und einer
mitlaufenden Rollenbockeinheit.

Die GROWING-LINE-Systeme der HR-GL-Serie werden (ber eine einzige Funksteuereinheit bedient. Dadurch kann der Bediener das
Werkstlick von jedem Punkt entlang der Linie aus einfach tiberwachen und steuern. Die verfahrbare Hydraulikeinheit ermoglicht mithilfe
ihrer Hydraulikheber die vertikale Bewegung (aufwarts/abwarts) der Sektionen auf der Linie. Dadurch kénnen Montage- und anschlieBend
SchweiBprozesse sicher und effizient auf einer einzigen linearen Produktionslinie durchgefiihrt werden.

Wichtiger Hinweis: Die von 2K WELDING hergestellten GROWING-LINE-Systeme der HR-GL-Serie werden als vollstandig kundenspezifische
Konstruktionen und Sonderanfertigungen angeboten, da die Werkstiickdurchmesser und erforderlichen Tragfahigkeiten von Projekt zu
Projekt variieren.

Fiir weitere detaillierte
Informationen
scannen Sie den QR-Code

www.2kwelding.com
info@2kwelding.com

S|

FIT_UP GROWING_LINE

MODEL FTTR-20 FTTR-40 FTTR-60 GLHR-40 GLHR-60 GLHR-100 GLHR-200
Satz
Transpc()rtke)xpazitét 20 40 60 40 60 100 200
ton
Drehkapazitat
Antriebszylinder 30 50 70 50 70 120 220
Tankdurchmesser
Qmax-Qmin 750 - 3000 1000 - 4000 * * * * *
(mm)
G brei
W 3300 4100 * * * x *

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 14
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SCHWERE SAULEN-AUSLEGER-SYSTEME

Die von 2K Welding entwickelten Prazisions-, mittelschweren und schweren Saulen-Ausleger-Systeme sind Schweilautomatisierungslésungen,
die sich durch ihre modulare Bauweise und hochprazisen Steuerungsfunktionen auszeichnen und fir unterschiedliche ProduktionsgroRen
ausgelegt sind. Sie wurden entwickelt, um die Schweillqualitat zu standardisieren und die Leistungsfahigkeit bei der Herstellung von Behaltern,
Rohren, Kesseln und schweren Stahlkonstruktionen zu steigern.

PRAZISIONS-SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM

Die Préazisionsserie wurde entwickelt, um Vibrationen auf ein Minimum zu reduzieren. Dies gewahrleistet eine hohe Qualitat
und Stabilitat bei PrazisionsschweiRverfahren wie MIG/MAG-, WIG- und Plasmaschweifen. Dank der vollstandigen
Kompatibilitat mit Positionierern und Rollenbocksystemen bietet sie eine hohe Effizienz und Wiederholgenauigkeit bei
Automatisierungsanwendungen.

MITTELSCHWERES SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM

Die fur mittelgroRe Produktionslinien entwickelte Medium-Duty-Serie zeichnet sich durch ihre Vielseitigkeit und hohe
Robustheit aus. Dank ihrer verstarkten Saulen- und Auslegerkonstruktion gewdhrleistet sie einen vibrationsarmen und stabilen
Betrieb. Die Serie eignet sich zuverlassig fiir Schweilanwendungen wie MIG/MAG- und UP-SchweiRen (Unterpulverschweillen)
und bietet durch die vollstandige Integration mit Positionierern und Rollenbocksystemen eine hohe Effizienz bei
Automatisierungsprozessen.

SCHWERES SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM

Die fur die Schwerindustrie und groBmaRstabliche Produktion entwickelte Heavy-Duty-Serie bietet mit ihrer robusten

Konstruktion, maximalen Tragfahigkeit und hohen Steifigkeit eine langlebige und zuverldssige Losung. Dank der vollstandigen

Integrationsfahigkeit mit UP-SchweiRen (Unterpulverschweilen), MIG/MAG und modernen Automatisierungssystemen bietet

sie eine hohe und stabile Betriebsleistung. rir waitore dotailierto
hcann’:;n;i'::‘ei:’:;'-Code

www.Zkwelding.com
info@2kwelding.com

In unseren Saulen-Ausleger-Systemen eingesetzte SchweiRverfahren

OPTIONAL FUNKTIONEN

£ Beidseitige Bombenanwendung mit verschiedenen Quellmethoden
3 Ein-Punkt-Bedienfeld

3 Verschiedene Plattformen fur Stromquellen

3 Quelle Ostzillator

3 Quelle Kamera

F2 pProb-Quelle verfolgen WICHTIGER H|N“1"Eé?e'
Die Fertigung kann A 5 gen
£3 Laser-Schweinahtverfolgung . 2K Welding

alt sich das Recht vor, die
Anb%bcgrtmsin der Tabelle zu &andern.

MULTIFUNKTIONALE EIGENSCHAFT

RF-FERNBEDIENUNG

PRAZISIONS-SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM MITTELSCHWERES SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM SCHWERES SAULEN-AUSLEGER-SYSTEM
FSND_ | TSND FSND_ | TSND FSND_ | TSND FSND. TSND FMD ™D FMD | TMD FMD [ T™MD FMD ™D FMD ™D FHD | THD FHD | THD FHD THD
MopEL 2x2 3x3 axa 5X5 3x3 axa 5X5 6X6 axa 5X5 6X6 77
Max.Tray;Z;;;nxapamat 200 200 150 150 220 220 200 150 400 300 200
Horizontale Léinge Min-Max.
L-min / L-max 500-2000 500-3000 550-4000 550-5000 550-3000 550-4000 600-5000 600-6000 650-4000 650-5000 700-6000 750-7000
(mm)
Vertikale Hohe Max.
Hemin / H-max 8002000 | 900-2000 | 8003000 | 900-3000 | 975-4000 | 1100-4000 | 1000-5000 | 1150-5000 | 800-3000 | 900-3000 | 1000-4000 | 1150-4000 | 1000-5000 | 1150-5000 | 1000-6000 | 1150-6000 | 1200-4000 | 1300-4000 | 1200-5000 | 1300-5000 | 1250-6000 | 1350-6000 | 1250-7000 | 1350-7000
(mm)

Hohe

H (mm) 3400 4400 5400 6400 4400 5400 6600 7600 5900 7000 *

Aufzugsgeschwindigkeit
Min-Max. 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240-2400 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240- 2400 240 - 2400
(mm/min)

‘Bomben-Geschwindigkeit

Min-Max. 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900 190- 1900
(mm/min)

Chassis-Geschwindigkeit N R N N R R N N R
(mm/min) * 270-2700 270- 2700 270- 2700 270- 2700 270- 2700 270- 2700 * 270- 2700 270- 2700 . _ a N

FSD: Fixed Sensetive Duty TSD: Travelling Sensetive Duty FMD: Fixed Medium Duty TMD: Travelling Medium Duty FHD: Fixed Heavy Duty THD: Travelling Heavy Duty

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 15
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Die Axialpositionierer von 2K WELDING gewahrleisten, dass Werkstiicke mit unterschiedlichen - -
Gewichten von 300 kg bis 20.000 kg wahrend der Schweilarbeiten in der optimalen it /"///::ﬁ
Position gehalten werden. il L:g:h"\ y

Die in die Tischkonstruktion integrierten T-Nuten ermdglichen eine einfache
Befestigung des Werkstiicks und dessen Positionierung im gewiinschten Winkel.
Uber die Fernbedienung lassen sich Funktionen wie Drehrichtung und
Drehgeschwindigkeit des Tisches, Neigungswinkel sowie Start/Stopp komfortabel
einstellen. Die Winkelanzeige ermdglicht prazises SchweiRen in der gewiinschten Position.
Hebedsen erleichtern den Transport. Der Schweilstrom wird direkt von der Mitte des
Drehtisches auf das Werkstiick tibertragen. Dartiber hinaus ermdglicht das
Brenner-Triggersignal einen synchronisierten Schweilstart.

' Flir weitere detdillierte Informationen
scannen Sie den QR-Code.

STANDARD FUNKTIONEN OPTIONEN

£3 Handbediengerat mit 5m langem Kabel PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen 3

£A Geschwindigkeitseinstellung mit Treiber Funkfernbedienung €3

FuRpedal €3
£3 SchweiRbrennerstart Signalausgénge

Dreibackenfutter £3

3 Ausgang fur den SchweiRerdungsanschluss

3 AnschluRspannung 400 V- 3 Phasen

(-
@ é
) N@,@P‘

PLC FUNKFERNBEDIENUNG
BEDIENFELD
MODEL Kapazitat| Ausladung Ausladung Neigung © : ~ Tischdurchmesser | Drehgeschwindigkeit Rotation : Horizontale Héh Lange Breite
(ke) Exzentrizitat Exzentrizitit ©) Tisch Kippzeit € € Motor Tilt Motor Drehhohe one & w
A (mm) B(mm) (mm) (rom) (KW) (KwW) Hr (mm) H(mm) | L(mm) (mm)
120° Vorwartsneigung
MP-03 | 300 150 150 120 600 01-1 0,25 KW 0,25 KW
in 22 Sekunden em 470 580 725 850
120° Vorwartsnei
MP-06 | 600 150 150 120 o Vorwartsnelgung 1000 0,1-1rpm 0,25 KW 0,37 KW
in 24 Sekunden 720 845 1185 1170
120° Vorwaértsneigung
MP-12 | 1200 150 150 120 1200 01-1 0,55 KW 0,75 KW
in 29 Sekunden LS em ' ’ 925 1105 1410 1330
135° Vorwartsneigung
MP-30 | 3000 150 150 135 RSN 1200 0,1-1rpm 1L1KW 1L1KW ) s L66s e
135° Vorwartsneigung
MP-50 | 5000 150 150 135 1400 0,05-0,5 1L1KW 1,5KW
in 60 Sekunden Pm 1120 1260 2115 1790
135° Vorwartsneigung
MP-100 | 10000 300 500 135 - 1800 0,05-0,5 rpm 3KW 3KW 1275 1500 2310 2285
in 150 Sekunden
MP-200 | 20000 300 500 135 | 135" Vorwartsneigung 2200 0,03-0,3rpm 4KW 4KW 1545 1800 2610 2750
in 220 Sekunden

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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YU  HP SERIE -

HYDRAULIKPOSITIONIERER

=

Stufenlos
einstellbare
Drehgeschwindigkeit

Die Hydraulikpositionierer von 2K WELDING werden eingesetzt, um Werkstiicke mit unterschiedlichen Gewichten und Abmessungen
mithilfe von T-Nuten sicher zu fixieren und in die optimale SchweiBposition zu bringen.

3-Achsen-Vorteil: Im Vergleich zu Zwei-Achsen-Modellen erméglicht die Drei-Achsen-Funktion der Hydraulikpositionierer den
Zugang zu schwer erreichbaren Bereichen an groRvolumigen Werkstlicken und gewahrleistet dadurch hochwertige und schnelle
Schweilverbindungen.

Die Standardmodelle sind mit Tragfahigkeiten von 1.000 kg bis 10.000 kg (10 t) erhéltlich. Die elektrische Masseverbindung
wird Uiber spezielle Komponenten direkt durch die Mitte des Drehtisches auf das Werkstlick Gbertragen.

(o
A
0-90

Zusatzlich kann bei Bedarf ein Triggersignal fiir einen synchronisierten Brennerstart bereitgestellt werden. Positionierfahigkeit

Hebedsen erleichtern den Transport.

v

Fiir weitere detaillierte

Informationen

scannen Sie den QR-Code. ‘
www.2kwelding.com

info@2kwelding.com op\‘
e

FUNKFERNBEDIENUNG

STANDARD FUNKTIONEN

3 Handbediengerat mit 5m langem Kabel

OPTIONEN

A Geschwindigkeitseinstellung mit Treiber PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen €3
£3 SchweiRbrennerstart Signalausgénge Funkfernbedienung €3
FuRpedal £3 PLC

£ Ausgang fur den SchweiRerdungsanschluss

Dreibackenfutter €8 BEDiENFELD

£3 AnschluRspannung 400 V- 3 Phasen

® .
H
I !
L
—_ — - —
A (mm)
B
P it Rotation des / Biege o Tischdur L Tisch Tisch Rotation Motor Hydraullik Kippabstand vom Kippabstand vom Héhe min. Ho6he max. Ldnge Breite
a .
MODEL (‘:u’z'; a Schwerpunkts (mm) (rpm) a ) Antiegszeit |  Kippzeit (kw) Motor Bodem Min. Bodem Max. H-min (mm) | H-max (mm) | L(mm) |W(mm)
° A/B (mm) (sec) (sec) (kw) Hr-min (mm) Hr-max (mm)

HP-1000 1 150/ 150 01-1 1200 0-90 30 45 0,55 2,2 775 1580 760 1565 1490 1330
HP-3000 3 150/ 150 01-1 1200 0-90 32 48 11 55 850 1650 850 1640 1710 1450
HP-5000 5 150/ 150 0,05-0,5 1400 0-90 35 55 11 55 1070 1790 1050 1750 1750 1680
HP-10000 10 300/500 0,05-0,5 1800 0-90 70 110 3 7,5 1150 1920 1280 2050 2365 2270

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 18




2Wueomwe. 0 VP SERIE

VERTIKAL DREHTISCH

Die VP-Serie wird insbesondere fiir Schweifanwendungen wie Stumpfnahtschweilen, Kehlnahtschweilen und

Auftragsschweillen (Cladding) an zylindrischen Werkstiicken wie Rohren und Wellen bevorzugt eingesetzt.
Drehrichtung, Drehgeschwindigkeit sowie Start-/Stopp-Funktionen lassen sich bequem tber ein Handbediengerat
mit einem 5 m langen Kabel steuern.

Die Einheiten kdnnen mithilfe von Anschlussplatten am Boden befestigt und dank der Hebedsen mit einem Kran oder
Gabelstapler transportiert werden. Der Schwei3strom wird direkt durch die Mitte des Drehtisches zum Schweilspannfutter
Ubertragen und gewabhrleistet so eine unterbrechungsfreie Stromiibertragung.

Der Schweilprozess kann tiber das Brenner-Triggersignal synchron gestartet werden.

Fiir weitere detaillierte
Informationen
scannen Sie den QR-Code.

www.2kwelding.com
info@2kwelding.com

STANDARD FUNKTIONEN

3 Handbediengerat mit 5m langem Kabel
3 Geschwindigkeitseinstellung mit Treiber l ’
3 SchweiRbrennerstart Signalausgénge goh\‘
£3 Ausgang far den SchweiRerdungsanschluss ‘.\)‘5?
3 AnschluRspannung 400 V- 3 Phasen
(aei kann die fieren.)
OPTIONEN FUNKFERNBEDIENUNG
PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen 3
' PLC
Funkfernbedienung BEDiENFELD
FuRpedal 3
Dreibackenfutter €3
= .
- |
1 N 1 1
Ausladun ) Mitte ) . .
MODEL |Kapazitdt| . ontrizi tg ¢ Drehgeschwindigkeit Breite Rotation Motor| Héhe Héhe Lénge | Breite
(kg) (mm) (rpm) #(mm) (kw) | Hr(mm)| H(mm) | L(mm) W (mm)
VP-500 500 100 0,2-2rpm 400mm 0,37 KW 850 1175 750 720
VP-1000| 1000 120 0,2-2rpm 400mm 0,75 KW 910 1250 900 845
VP-3000| 3000 120 0,2-2rpm 500mm 1,5 KW 1000 1350 1100 875
VP-5000| 5000 120 0,2-2rpm 700mm 2,2 KW 1200 1500 1200 1060

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 19



DK WELDING:

1 TIT TR
.....................

TT SERIE
HORIZONTAL DREHTISCH

Die TT-Serie ermoglicht die Drehung zylindrischer Werkstilicke wie Behélter, Rohre und Flansche um ihre eigene Achse.

-
:t.t X

Sie bietet eine reproduzierbare Qualitat bei SchweiB-, Auftragsschweil-, Schleif-, Oberflachenaufrau- und
thermischen Spritzprozessen.

Sie eignet sich flr die Schweipositionen PA, PB und PC und kann mit manuellen und mechanischen Systemen
betrieben werden. Durch die zentrale Stromiibertragung werden Energieverluste minimiert, wahrend die Befestigung
Uber T-Nuten eine prazise Zentrierung ermdglicht.

Die Serie ist mit SchweiRverfahren wie MIG/MAG, WIG, UP-SchweiRen, PTA und Laserauftragsschweien kompatibel.

STANDARD FUNKTIONEN

£3 Handbediengerat mit 5m langem Kabel

P . N . Fiir weitere detaillierte
3 Geschwindigkeitseinstellung mit Treiber ’ Informationen
scannen Sie den QR-Code.
www.2kwelding.com

£3 schweibrennerstart Signalausgéange
info@2kwelding.com

3 Ausgang fur den Schweierdungsanschluss

£3 AnschluBspannung 400 V- 3 Phasen

OPTIONEN

PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen £3
Funkfernbedienung £3
FuRpedal (3

Dreibackenfutter €3

STANDARD-HORIZONTAL-DREHTISCHTT

Q
(STTT) GROSSER HORIZONTALER - TT
(i p)) :
‘I' N - -

| D s e T—

MODEL Kapazitdt| prehgeschwindigkeit thc'ilterdurchmess.er / R'?/Itsfloin Breite Héhe
( ton ) urchmesserbereich w ( m m) H(mm)
& (mm) (kw)
ST-TT-01 1 0,1-1rpm 1200 0,75 * *
ST-TT-03 3 0,1-1rpm 1200 1,1 * *
ST-TT-05 5 0,05-0,5rpm 1400 1,1 1200 710
ST-TT-10 10 0,05-0,5rpm 1800 * 1250 735
ST-TT-20 20 0,03-0,3rpm 2200 4 * *
ST-TT-30 30 * * * * *
ST-TT-60 60 * * * * *
LT-TT-05 5 0,05-1rpm 1000-4000 0,75 Servo Motor 1200 710
LT-TT-10 10 0,05-1rpm 1000-4000 1 Servo Motor 1250 735
LT-TT-20 20 0,05-1rpm 1000-5000 2 Servo Motor * *

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com
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DK WELDING:

M I T

H
DREH / KIPP / V

T SERIE
ENDEVORRICHTUNG

Die HT-Serie ermoglicht es, Werkstiicke mit unterschiedlichen Geometrien durch eine 360°-Drehung in die gewiinschte

SchweiBposition zu bringen.

Sie ist mit SchweilRverfahren wie MIG, WIG, UP-SchweiRen und Laserschweiflen kompatibel.

Optionale Schnellspannsysteme sorgen fiir ergonomische Arbeitsbedingungen.

Abhdngig von der Tragfahigkeit kann das System als Ausfiihrung mit einer angetriebenen und einer

mitlaufenden Einheit oder mit zwei angetriebenen Einheiten ausgefiihrt werden

Die HT-Serie wird haufig in der Automobil-, Anhdnger-, Schienenfahrzeug- und
Landmaschinenindustrie eingesetzt.

».

’cannen Sie den QR-Code.

Fir weitere detaillierte

Informationen

www.2kwelding.com
info@2kwelding.com

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com

o
o FUNKFERNBEDIENUNG
Tragfdhigkeit o Tilt Rotation Aktiver ) Tischhéhe Tischhéhe . .
MODEL | pr5 siiule punke | Drefgesc Motor Motor Schiaganfall |schdurchmessen — ppay, Min. HI::',,;:) M‘j;::}
(kg) (kg) A (mm) (rom) (KW) (Kw) (mm) (mm) TH-max (mm) | TH-min (mm)
HT-20 1000 2000 150 0,1-1 2x0,75 0,75 850 800 1400 550 2325 1390
HT-40 2000 4000 150 0,1-1 2x 1,5 1,5 1050 800 1600 550 2425 1440
HT-60 3000 6000 150 0,1-1 2x2,2 2x1,1 1200 1000 1800 600 2525 1540
HT-120 6000 12000 150 0,1-1 2x3 2x2,2 1400 1000 2000 600 2725 1640
21
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LU i PR SERIE o =
ROHR / DREH / KIPPVORRICHTUNG

Die PR-Serie von 2K WELDING gewadhrleistet durch ihren einstellbaren Spannmechanismus eine prazise
Positionierung von Rohren fiir SchweiRarbeiten und ist fiir unterschiedliche Rohrdurchmesser und
Drehkapazitdten geeignet.

Allgemeine Merkmale:

langen Kabel gesteuert werden.

Die Neigungswinkel kdnnen mithilfe des manuellen Getriebesystems auf -45°, 0° und +45° eingestellt werden. |
Das System gewahrleistet eine hohe SchweiRqualitat in der SchweiBposition PB bei Flansch-Rohr-Verbindungen _'_.l"
sowie in der SchweiBposition PA beim Schweilen von Rohrbogen. of

Das System bietet eine einfache Handhabung bei Montage, Demontage,

Wartung und Nachristung. Dank seiner leichten und praktischen Konstruktion
kann es mit einem Gabelstapler oder Hubwagen transportiert und innerhalb 13
der Werkstatt oder auf der Baustelle problemlos bewegt werden. LEI o

Fur weitere detaillierte
Informationen
scannen Sie den QR-Code.

STANDARD FUNKTIONEN zoeldng com

info@2kwelding.com

3 Handbediengerdt mit 5m langem Kabel
3  Manuelles Rohrpresssystem
3

f3  Neigungswinkel (-45°/+45°)

£3  Manuelle Durchmesseranpassung far verschiedene Rohrdurchmesser
: OPTIONEN

220 V- 1 Phasen-Netzeingangskabel (5m)

stander fr lange Rohre €3
2] Ausgangsanschluss fur FuBpedal fir Rechts- und Linksdrehung

Digitaler Geschwindigkeitsanzeiger €3
£3  Zahnradantriebssystem RF-Fernbedienung 3

3

-

3  Energiezufuhrkabel (5m) Spezielle Rader, die hohen Temperaturen standhalten

3 3 . ... . | Angetriebenes Rad | Nicht angetriebenes Rad
. Rotation Rotationsgeschwindigkeit
Kapazitdt . Q-L Q-L
MODELL Drehmoment (mm/min)
(kg) (mm) (mm)
(Nm)
PRO6 600 620 140-1400 $200 - 180 @80 - 180
Zuldssiger .. . "
Lénge Breite Héhe Tabla- 3
Durchmesser | . Motorleistung
(Qmin / Qmax) L w H Neigungswinkel (kw)
i X, o
(mm) (mm) (mm) ()
(mm)
25-610 1370 820 1070 -45/45 0,25

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 23



WELDING.
SELBSTEINSTELLENDE BEHALTERDREHVORRICHTUNG

Das selbsteinstellende Rollenbocksystem von 2K WELDING besteht aus einer
angetriebenen Einheit und einer mitlaufenden Einheit

Jede Einheit ist mit 4 Rollen, insgesamt also mit 8 Rollen, ausgestattet. Dadurch wird

die Kontaktflache mit dem Werksttick vergroRert und eine stabilere sowie sichere
Drehbewegung gewahrleistet. Die Antriebseinheit verfligt Gber warmebehandelte, .i
hochfeste Zahnrader. H

Die mit Polyurethan beschichteten Rollen mit einer Shore-Harte von A95 verfligen A
tiber breite Auflageflichen, die Eindriickungen an diinnwandigen Behiltern verhindern.
Drehrichtung und Drehgeschwindigkeit konnen liber das Bedienpanel eingestellt werden.
Not-Aus-Taster befinden sich sowohl an der Maschine als auch am Handbediengerat.

Optional kdnnen fiir Tragfahigkeiten bis 30 t manuelle oder motorisierte
Schienensysteme integriert werden. Werkstlicke mit Durchmessern von
@450 bis $4.500 mm kdnnen aufgenommen werden. Flr gréRere Durchmesser AUTOMATISCHE SYNCHRONISIERUNG ANTRIEBSDREHGESTEL|
sind kundenspezifische Ausfiihrungen erhiltlich. DURCHMESSER-EINSTELLSYSTEM

FUNKFERNBEDIENUNG

¥ i i \
~ 6)P~
ot o
Fiir weitere detaillierte
Informationen
scannen Sie den QR-Code.
www.2kwelding.com
info@2kwelding.com
PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen 3
STANDARD FUNKTIONEN penusles Swaniensysem 2
Motorisiertes Schienensystem €3
£3 Handbediengerdt mit 5m langem Kabel Trapezgewinde-Durchmesserverstellsystem (motorisiert oder manuell) 3
3 Drehzahlregelung mit Antrieb (far Tisch) Axiale Abstitzung (um ein Wegrollen des Tanks zu verhindern) €3
3 schweiRbrennerstart Signalausgénge Kupfer-SchweiRrahmen-Ubertragungsteil €3
L P . @
£ zahnradantriebssystem Digitaler Geschwindigkeitsanzeiger
Funkfernbedienung €3
£A AnschluRspannung 400 V- 3 Phasen ( 5m) X . .
Spezielle Rader, die hohen Temperaturen standhalten €3
(Die E iezufuhr kann je nach itat 1-phasig oder 3-phasig variieren.
Far weitere Informationen scannen Sie bitte den QR-Code.) Synchrone Ausgongsonschlusse mit Kolon Bom 3
3 FuRpedalausgang fur rechte und linke Seite
3 Manuelle Durchmessereinstellung mit Schraubverbindung
MODEL Ladek itdi Ladek itit |Ladek itd ionsk itdi Motorleistung Drehzahlbereich I hmesser| Rollenbreite |Radbeschichtungs] Ldnge Lédnge Breite Breite
Antriebseinheit Mitléufereinheit Set Antriebsrolle Qmin-Qmax material Antrieb | Mitldufer| Hohe | Antrieb | Mitléufer!
(ton) (ton) (ton) (ton) (mm) (KW) (mm/min) (mm) (mm) L1 (mm)| L2(mm | (mm) |W1(mm)|W2(mm)
- Polyurethane
HR-05 2,5 2,5 5 7,5 450 to 4500 2X0,25 130to 1300 @150 300 y 3150 2500 555 740 600
HR-10 5 5 10 15 450 to 4500 2X0,37 130 to 1300 150 300 Polyurethane
0 ° ? 32000 2500 630 800 660
HR-20 10 10 20 30 450 to 4500 2X0,75 130to 1300 200 300 Polyurethane
° ° e 3220 2580 710, 840] 670
HR-30 15 15 30 45 450 to 4500 2X1,1 130to 1300 @200 300 Polyurethane
3330; 2640 750 880 670
HR-40 20 20 40 60 500 to 5000 2X15 130to 1300 250 300 Polyurethane
° ° e 4 3580 2890 840 80| 670
HR- 2! 25 7 to 5 2X1, 130 to 130( 10 00
50 5 50 5 500 to 5000 .5 0 to 1300 @3 3 Polyurethane 3840 3150 1030 %60 680
HR-60 30 30 60 % 500 to 5000 2X2,2 130 to 1300 @310 300 Polyurethane 2850 a1 =530 5 -
HR-100 50 50 100 125 750 to 6000 2X3 130to 1300 400 350 Polyurethane |, " . . «
HR-150 75 75 150 175 1000 to 6500 2X4 130to 1300 400 450 Polyurethane " 4 ¥ . "
HR-200 100 100 200 200 1000 to 6500 2X4 110to 1100 600 450 Polyurethane | . 5 : 3
HR-300 150 150 300 300 1000 to 7500 2 X55 100 to 1000 620 600 Polyurethane | . . . ¥

www.2kwelding.com | info@2kwelding.com 24



2K v TR SERIE oo =
KONVENTIONELLE BEHALTERDREHVORRICHTUNG

Das selbsteinstellende Rollenbocksystem von 2K WELDING besteht aus einer angetriebenen
Einheit und einer mitlaufenden Einheit. Das System ist mit insgesamt 4 Rollen mit breiter
Auflageflache ausgestattet. Dadurch wird die Kontaktflache mit dem Werkstlick r
vergrofRert und eine stabilere sowie sichere Drehbewegung gewahrleistet. Der

Antrieb erfolgt iber warmebehandelte, hochfeste Zahnrader. 3 -
Die mit Polyurethan beschichteten Rollen mit einer Shore-Harte von A95 verfiigen . -
Uber breite Auflageflachen, die Eindriickungen an diinnwandigen Behaltern verhindern.
Drehrichtung und Drehgeschwindigkeit konnen Uber die Fernbedienung eingestellt N
werden. Not-Aus-Taster befinden sich sowohl an der Maschine als auch am ‘ .
Handbediengerat. Optional kdnnen manuelle oder motorisierte Schienensysteme fiir die . , oM ;
\;\)‘5? FUNKFERNBEDIENUNG

Verfahrbewegung auf Schienen integriert werden.
AUTOMATISCHE SYNCHRONISIERUNG
DURCHMESSER-EINSTELLSYSTEM

Bei Tragfahigkeiten bis 40 t eignet sich das System flir Werkstticke mit Durchmessern von
@450 bis @4.500 mm. Fur gréRere Durchmesser sind kundenspezifische Ausfiihrungen erhiltlich.

A2
\S—“soa
%

o

ANTRIEBSDREHGESTELL

Fir weitere detaillierte
Informationen
scannen Sie den QR-Code.

STANDARD FUNKTIONEN ————— OPTIONEN

info@2kwelding.com

3 Handbediengerat mit 5m langem Kabel PLC-Steuerungssystem mit Touchscreen 3
£3 Drehzahlregelung mit Antrieb (fur Tisch) Manuelles Strahlensystem 3
£3 SchweiRbrennerstart Signalausgénge Motorisiertes Schienensystem €3

£3 Zahnradantriebssystem Trapezgewinde-Durchmesserverstellsystem (motorisiert oder manuell) €3

Axiale Abstitzung (um ein Wegrollen des Tanks zu verhindern) €3
3 AnschluBspannung 400 V- 3 Phasen ( 5m)

Kupfer-Schweikrahmen-Ubertragungsteil 3

(Die hr kann je nach L it 1-phasig oder 3-phasig variieren.
)

Fur weitere Informationen scannen Sie bitte den QR-Code., Digitaler Geschwindigkeitsanzeiger [1.)

3 FuRpedalausgang fur rechte und linke Seite Funkfernbedienung €3

3 Manuelle Durchmessereinstellung mit Schraubverbindung Spezielle Rider, die hohen Temperaturen standhaiten €8

Synchrone Ausgangsanschltsse mit Kolon Bom €3
e
]
MODEL /l‘ n;i;bsrem;,éit /\:1 ith’i;ferr ei’;h&;t Lad 'Set - An_mEbm”e. ] vamm-amax Motorleistung| Drehzahlbereich Rollenbreite Radb;s::g;f; jungs :Z:S:b ’;If:;gu;e' Hohe ABnrfriil:b M‘? t’/ f‘w‘g;er
(ton) (ton) (ton) (ton) (mm) (KW) (mm/min.) (mm) (mm) L1(mm) | L2(mm) H(mm) |W1(mm) W2 (mm)
TR-01 0,5 0,5 1 15 80to 450 0,25 56 to 560 ©200 50 Polyurethane 730 450 340 420 160
TR-05 2,5 2,5 5 7,5 450 to 4500 2X0,25 130to 1300 $150 300 Polyurethane 3030 2580 435 725 580
TR-10 5 5 10 15 450 to 4500 2X0,37 130to 1300 ©200 300 Polyurethane 3120 2650 510 790 670
TR-20 10 10 20 30 450to 4500 2X0,75 130to 1300 $200 300 Polyurethane 3220 2650 540 850 720
TR-30 15 15 30 45 450to 4500 2X1,1 130to 1300 @310 300 Polyurethane 3570 2890 570 890 720
TR-40 20 20 40 60 450 to 4500 2X15 130to 1300 @340 300 Polyurethane 3730 3050 650 890 730
TR-50 25 25 50 75 500 to 5000 2X1,5 130to 1300 @400 350 Polyurethane 3730 3240 810 1040 760
TR-60 30 30 60 90 500 to 5000 2X2,2 130to 1300 3400 350 Polyurethane 3870 3240 810 1040 760
TR-100 50 50 100 125 750 to 6000 2X3 130to 1300 @600 450 Polyurethane * * * * *
TR-150 75 75 150 175 1000 to 6500 2X4 130to 1300 ?600 600 Polyurethane * * * * *
TR-200 100 100 200 200 1000 to 6500 2X4 110to 1100 ?620 800 Polyurethane * N * * *
TR-300 150 150 300 300 1000 to 7500 2X5,5 100 to 1000 @900 800 Polyurethane * * * * *
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DK WELDNE

& 2K WELDING TURKEY

Pirahmet Mah. D100 Yanyol
Cad. No:243 Erenler [ Sakarya 54200

2K WELDING GMBH

Osterfeuerberg Cad. 125
28217 Bremen, Almanya

2K WELDING USA

3663 N. Sam Houston Parkway

East, Suite 600, Houston, Texas, 77032,—- USA
Customer Service Line
+49 421376 494 90

© @

© Customer Service Line

Customer Service Line
+90 (264) 272 06 55

+1346-436-7192
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